
采购需求 

一、技术要求 

（一）、货物需求 

序号 货物名称 技术参数及要求 

数量 

（单

位） 

所属 

行业 

是否

为核

心产

品 

备注 

1 
100振动

清理筛 

1.处理量：≥5t/h； 

2.大杂去除率：≥95%，细杂去除率：≥80%； 

3.振动电机传动、稳定可靠、碳钢制作、激光切割、

板厚 4mm，表面喷塑；                                                                                                                    

4.单机功率：0.74kW。                            

1台 工业 否  

2 
85吸式比

重去石机 

1.处理量：≥4t/h，可满足生产线连续稳定作业； 

去石率：98% 

2.净谷中含并肩石≤3 粒/kg，石中含谷≤10 粒

/kg，除石效果优异，粮食损耗低； 

3.结构性能：去石筛板倾角可调节；整机密封性好，

粉尘外泄少；采用振动电机传动，运行平稳、噪音

低、维护便捷； 

4.材质工艺：整机采用碳钢制作，关键部件激光切割

加工，尺寸精度高；表面整体喷塑处理，防锈、耐

磨、耐腐蚀； 

5.动力配置：单机功率 0.75kW，能耗低，运行稳定

可靠； 

6.适用范围：适用于稻谷、小麦、玉米、杂粮等粮食

物料除杂去石，与清理设备、碾米设备配套使用； 

1台 工业 否  

3 
气压自动

砻谷机 

1.处理量：2.5-3t/h； 

2.脱壳率：85-90%、爆腰率：≤5﹪、谷糙含壳：≤

0.6%、稻壳含粮：≤0.3粒/kg； 

3.加工过程胶辊磨耗自动补偿进辊，有料自动开料门

并合辊，无料自动松辊并关料门；                            

4.单机功率：7.5kW； 

1台 工业 否  

4 谷糙分离 1.处理量：≥3t/h； 1台 工业 否  



筛 2.净糙含谷：≤5粒/公斤； 

3.回砻物含糙：≤5%；混合物谷糙比：≤35%； 

4.单体筛、不锈钢筛面、来料自动启动；                         

5.单机功率：1.5kW； 

5 
砂辊碾米

机 

1.处理量：1.5-2t/h； 

★2.出白率：≥90% 

★3.增碎率：≤15% 

★4.米中含糠：≤0.2%； 

★5.噪声：≤83dB(A)； 

6.漆膜厚度≥60μm； 

7.带喷风风机、大米温升低，机器运转平稳、噪音

小；             

4.单机功率：22kW； 

注：以上标★项，投标人须在响应文件中提供第三方

检测机构出具的检测报告的复印件或者扫描件作为证

明材料。 

3台 工业 是  

6 电动机 国标电机、单机功率：22kW。 3台 工业 否  

7 抛光机 

1. 处理量：1-1.5t/h 

2.增碎率:≤1.1%; 

3.含糠量:≤0.05%; 

4.白度增幅:≤1~3%; 

5.采用不锈钢抛光辊，表面采用镜面效果处理，推进

器及衬套均为不锈钢材质; 

6.配备自动控制系统:包括智能数显电流表、来粮自

动开关调节、自动着水，来粮加水，断料停水等;  

7.单机功率：37kW； 

8.总功率：74kW； 

2台 工业 否  

8 

色选机

（黑、

黄、白） 

1.处理量：2-3t/h； 

2.采用 CCD摄像机，≥120通道、色选精度：≥

99.9%、三次带出比：＞20:1； 

3.气源压力 0.6-0.8Mpa，气源消耗＜1m³/min     

4.单机功率：2.7kW。 

5.总功率：5.4kW。 

2台 工业 否  

9 
色选机

（黑、

1.电源电压：180-240V 50Hz，气源压力：0.6-

0.8MPa，气源消耗：＜3.0m³/min 
1台 工业 是  



黄、白） 2.关键器件： 

★①采用超清传感器镜头，12KHz扫描频率，超高分

辨率：150lp/mm 超低畸变，色差＜0.1像素；。★②

高密封性合金喷阀，频率＜1600HZ，关断时间：小于

0.01ms；  

3.色选指标： 

①单通道产量＞1.5吨/小时且执行单元数小于等于

360 单元数，通道板块数小于等于 6块板。 

②至少需要具备以下恶性杂质分选能力：糠球、玻

璃、干燥剂等； 

③采用光谱共焦系统和物料靶向定位。 

④至少需要配备如下米类杂质分选模式：异色粒模

式、乳白粒模式、糯米选黄、糯米选透、黑米杂选。 

4.寿命指标： 

①合金喷阀寿命＞120亿次。 

②LED光源寿命＞50000小时。 

③整机电源寿命＞50000小时。 

恶杂分选：该机可选玻璃、干燥剂以及杂色塑料                            

5.单机功率：2.7kW。                                

注：★标参数投标时须提供产品宣传彩页、整机图片

及技术参数说明书。  

10 
白米分级

筛 

1.处理量：1.5-2t/h； 

2.三层筛面、可完成整米、大碎、小碎的分级； 

3.筛选机器运转平稳、噪音小、去碎效果好。                     

4.单机功率：1.1kW。                                       

5.总功率：2.2kW。 

2台 工业 否  

11 

长度机

（滚筒精

选机） 

1.处理量：0.8-1t/h； 

2.分离效果：碎中含整≤2%，整中含碎≤5%； 

3.可做到整米中不含碎米，碎米中不含整米；                     

4.单机功率：0.75kW； 

1台 工业 否  

12 
电子打包

称 

1.包装速度≥300包/时； 

2.包装范围 5-50kg； 

3.准确度等级 X（0.2）； 

4.分度值：10g； 

5.带打码、自动缝包、自动切线、输送机自动升降； 

1台 工业 否  



6.电源耗电：4N-AC380V、50HZ、1kW； 

气源压力：0.4-0.6Mpa、气源消耗：1m³/h。 

7.单机功率：1.1kW。 

13 
真空包装

机 

一、功能描述 

1.适用于大米、杂粮、炒货、饲料、白糖等颗粒物料

的定量真空整形称重包装 

2.可同时进行两面真空整形和六面真空整形包装，一

机两用，灵活使用、效率更高 

3.气动执行元件，性能可靠 

4.预留通讯接口，可与上位机实现数据通讯管理 

二、技术参数 

1.称重真空整形范围  

两面:2kg-10kg 

六面:500g-5000g 

2.包装速度(bag/h) ≥480 

3.准确度等级 X(0.2) 

4.分度值(g) 2g 

5.电源 AC380 50Hz 

6.气源压力：0.4-0.6MPa、气源消耗：1m³/h 

7.单机功率：3.5kW 

三、 主要配置 

1.称重数控仪表 

2.可编程控制器 

3.传感器  

4.开关电源  

5.气动元件  

6.电器元件  

7.真空泵 

1台 工业 否  

14 
中速提升

机 

1.产量≥3t/h；H=8.3m, 

2.头尾轮铸铁成型，机筒采用专用设备咬合成型，机

筒厚度 1.2mm。 

3.皮带常用高强度橡胶带，高密度聚乙烯畚斗；4.普

通电机传动； 

5.单机功率：1.1kW； 

6.总功率：4.4kW； 

4台 工业 否  



15 
超低速提

升机 

1.产量≥3t/h；H=8.3m, 

★2.头尾轮铸铁成型，机筒采用专用设备咬合成型，

机筒厚度 1.2mm。 

3.皮带常用高强度橡胶带，高密度聚乙烯畚斗；★4.

减速机传动；输送大米线速≤0.6m/s； 

★5.噪声：≤83dB(A)； 

6.漆膜厚度≥60μm； 

7.单机功率：1.1kW； 

8.总功率：17.6W； 

注：以上标★项，投标人须在响应文件中提供第三方

检测机构出具的检测报告的复印件或者扫描件作为证

明材料。 

16台 工业 是  

16 磁选器 镜面不锈钢，磁场强度≥2000GS,除磁效率≥99% 5只 工业 否  

17 

永磁变频

螺杆式空

气压缩机 

1.配套储气罐、过滤器及冷干机； 

2.排气量:≥6m³/min，排气压力：0.8Mpa，储气罐应

配备排水装置； 

3.含压力表排污阀，安全阀，配备自动排水装置； 

4.储气罐 1m³； 

5.冷干机：处理气量 7m³/min； 

6.滤芯：含自动排水器；A级、T级、C级精密过滤

器； 

7.采用 PPR50、25 高压管、压缩气源 、含弯头、三

通连接件及支架等；                                               

8.单机功率：37KW； 

1套 工业 否  

18 气路管道 标准气管、满足工艺需求 1套 工业 否  

19 控制柜 
1.按工艺流程配置 

2.按钮接触器控制、国标电器、带过载保护 
1套 工业 否  

20 

电缆（控

制柜至电

机） 

1.按工艺流程配置 

2.铜芯、国标电缆 
1套 工业 否  

21 桥架 镀锌板制作、带封盖，符合行业标准 1套 工业 否  

22 电控辅材 含穿线软管、线槽支架、接头等附件 1套 工业 否  

23 清理去石
1.风机: 

①风机的规格、型号、动力配备、转速、风量、风
1套 工业 否  



风网 压、噪声等技术参数必须符合工艺设计和使用要求，

含清理手孔； 

②单机功率：15kW； 

2.玻璃沙克龙: 沙克龙 2.5mm 铁板制作，表面喷塑、

内贴 5mm玻璃； 

3.关风机 

①采用叶轮关风器，摆线减速器直联传动、电机可自

由拆卸； 

②防堵功能，满足卸料为基础要求； 

③单机功率：1.1kW； 

4.风管、弯头、集尘罩:  

①工厂预制，满足工艺需求 

D＜250mm圆直管制作材料为 0.8mm Q235钢板;  

D≥250mm的管件制作材料为 1.0mm Q235钢板； 

②配备风管、弯头直径满足工艺需求； 

5.脉冲除尘 

①规格：满足工艺和技术要求，采取封闭式负压  

风运设计。  

②应对该工段的设施、设备合理安装吸尘装置（如吸

尘罩、盒）。  

③风网管道应采用不低于 0.5mm的镀锌钢板制作；风

网直管管径应采取渐变式，弯头弯曲半径合理，减少

风阻。  

④应配置关风器及风机，风机风量应满足工艺要求。 

6.连接附件：工厂预制、含连接法兰、包箍等连接

件，满足工艺需求； 

24 细糠风网 

1.风机 

①风机的规格、型号、动力配备、转速、风量、风

压、噪声等技术参数必须符合工艺设计和使用要求，

含清理手孔。  

②单机功率：18.5kW。 

2. 刹克龙：工厂预制、镀锌板材质、满足沉降要

求。 

3. 关风器 

①采用叶轮关风器，摆线减速器直联传动、电机可自

1套 工业 否  



由拆卸。 

②防堵功能，满足卸料为基础要求。 

③单机功率：1.1kW。 

4.风网管道 

①工厂预制，满足工艺需求 

D＜250mm圆直管制作材料为 0.8mm Q235钢板;  

D≥250mm的管件制作材料为 1.0mm Q235钢板； 

②配备风管、弯头直径满足工艺需求。 

5. 连接附件：工厂预制、含连接法兰、包箍等连接

件。 

25 脉冲除尘 

配套细糠风网使用 

1.规格：满足工艺和技术要求，采取封闭式负压  

风运设计。  

2.应对该工段的设施、设备合理安装吸尘装置（如吸

尘罩、盒）。  

3.风网管道应采用不低于 0.5mm的镀锌钢板制作；风

网直管管径应采取渐变式，弯头弯曲半径合理，减少

风阻。 

4.应配置关风器及风机，风机风量应满足工艺要  

求。 

1台 工业 否  

26 抛光风网 

1.风机 

①风机的规格、型号、动力配备、转速、风量、风

压、噪声等技术参数必须符合工艺设计和使用要求，

含清理手孔；  

②单机功率：18.5kW； 

2. 刹克龙：工厂预制、镀锌板材质、满足沉降要

求； 

3. 关风器 

①采用叶轮关风器，摆线减速器直联传动、电机可自

由拆卸； 

②防堵功能，满足卸料为基础要求； 

③单机功率：1.1kW； 

4.管道、弯头 

①工厂预制，满足工艺需求 

D＜250mm圆直管制作材料为 0.8mm Q235钢板;  

1套 工业 否  



D≥250mm的管件制作材料为 1.0mm Q235钢板； 

②配备风管、弯头直径满足工艺需求。 

5. 连接附件：工厂预制、含连接法兰、包箍等连接

件； 

27 脉冲除尘 

配套抛光风网使用 

1.规格：满足工艺和技术要求，采取封闭式负压  

风运设计。  

2.应对该工段的设施、设备合理安装吸尘装置（如吸

尘罩、盒）。  

3.风网管道应采用不低于 0.5mm的镀锌钢板制作；风

网直管管径应采取渐变式，弯头弯曲半径合理，减少

风阻。 

4.应配置关风器及风机，风机风量应满足工艺要  

求。 

1台 工业 否  

28 
后道除湿

除尘风网 

1.风机: 

①风机的规格、型号、动力配备、转速、风量、风

压、噪声等技术参数必须符合工艺设计和使用要求，

含清理手孔； 

②单机功率：7.5kW。  

2.沙克龙: 工厂预制、镀锌板材质、满足沉降要求。 

3.关风机 

①采用叶轮关风器，摆线减速器直联传动、电机可自

由拆卸。 

②防堵功能，满足卸料为基础要求。 

③单机功率：1.1kW； 

4. 管道、弯头:  

①工厂预制，满足工艺需求 

D＜250mm圆直管制作材料为 0.8mm Q235钢板;  

D≥250mm的管件制作材料为 1.0mm Q235钢板； 

②配备风管、弯头直径满足工艺需求； 

5.脉冲除尘 

①规格：满足工艺和技术要求，采取封闭式负压 风

运设计。  

②应对该工段的设施、设备合理安装吸尘装置（如吸

尘罩、盒）。  

1套 工业 否  



③风网管道应采用不低于 0.5mm的镀锌钢板制作；风

网直管管径应采取渐变式，弯头弯曲半径合理，减少

风阻。  

④应配置关风器及风机，风机风量应满足工艺要  

求。 

6.连接附件：工厂预制、含连接法兰、包箍等连接

件，满足工艺需求。 

29 
原粮仓

（室内） 

1.容积大于等于 50立方米/套 

2.材料：框架方管规格≥150×150×5mm，折型壁板

钢板厚度≥2.5mm,锥板钢板厚度≥4mm，含护栏观察

窗；一道底漆、两道面漆。 

1座 工业 否  

30 
出仓输送

机 

1.产量≥5t/h； 

2.皮带宽 600mm、带盖板、封闭式、碳钢制作板厚

3mm、表面喷塑；                                                    

3.单机功率：1.5kW。 

1台 工业 否  

31 提升机 

1.产量 25t/h；H=12m, 

2.头尾轮铸铁成型，机筒采用专用设备咬合成型，机

筒厚度 1.2mm。 

3.皮带常用高强度橡胶带，高密度聚乙烯畚斗； 

4.减速机传动； 

5.单机功率：4kW。 

1台 工业 否  

32 
手气动力

阀 

1.气动控制、带手动调节； 

2.碳钢制作，表面喷塑。 
1只 工业 否  

33 糙米仓 

1.容积大于 20立方米/套； 

2.材料：框架方管规格≥150×150×5mm，折型壁板

钢板厚度≥2.5mm,锥板钢板厚度≥4mm，含护栏观察

窗；一道底漆、两道面漆。 

1座 工业 否  

34 
手气动力

阀 

1.气动控制、带手动调节； 

2.碳钢制作，表面喷塑。 
1只 工业 否  

35 凉米仓 

1.容积大于 52立方米/套； 

2.材料：框架方管规格≥150×150×5mm，折型壁板

钢板厚度≥2.5mm,锥板钢板厚度≥4mm，含护栏观察

窗；一道底漆、两道面漆。 

1座 工业 否  

36 出仓输送 1.产量≥6t/h； 1台 工业 否  



机 2.皮带宽 600mm、带盖板、封闭式、碳钢制作板厚

3mm、表面喷塑；                                                    

3.单机功率：1.5kW； 

37 
手气动力

阀 

1.气动控制、带手动调节； 

2.碳钢制作，表面喷塑。 
1只 工业 否  

38 成米仓 

1.容积大于 50立方米/套； 

2.材料：框架方管规格≥150×150×5mm，折型壁板

钢板厚度≥2.5mm,锥板钢板厚度≥4mm，含护栏观察

窗；一道底漆、两道面漆。 

1座 工业 否  

39 
出仓输送

机 

1.产量≥6t/h； 

2.皮带宽 200mm、带盖板、封闭式、碳钢制作板厚

3mm、表面喷塑；                                                    

3.单机功率：1.5kW； 

1台 工业 否  

40 
手气动力

阀 

1.气动控制、带手动调节； 

2.碳钢制作，表面喷塑。 
1只 工业 否  

41 稻壳仓 

1.容积大于 90立方米/套； 

2.材料：框架方管规格≥150×150×5mm，折型壁板

钢板厚度≥2.5mm,锥板钢板厚度≥4mm，含护栏观察

窗；一道底漆、两道面漆。 

1座 工业 否  

42 
稻壳仓顶

布袋除尘 

1.规格：满足工艺和技术要求，采取封闭式负压风运

设计。  

2.应对该工段的设施、设备合理安装吸尘装置（如吸

尘罩、盒）。  

3.风网管道应采用不低于 0.5mm的镀锌钢板制作；风

网直管管径应采取渐变式，弯头弯曲半径合理，减少

风阻。  

4.应配置关风器及风机，风机风量应满足工艺要求。 

1台 工业 否  

42 气动阀门 
1.气动控制； 

2.碳钢制作，表面喷塑。 
1台 工业 否  

44 缓冲斗 
工厂预制， 碳钢制作，板厚 1.5mm。容量满足工艺需

求。 
1套 工业 否  

45 地坑斗 工厂预制， 碳钢制作，容量满足工艺需求。 1只 工业 否  

46 
设备配套

吊料斗 

工厂预制， 碳钢制作，板厚 1.5mm。容量满足工艺需

求。 
17只 工业 否  



47 
副产品接

料斗 

工厂预制， 碳钢制作，板厚 1.5mm。容量满足工艺需

求。 
1套 工业 否  

48 
不锈钢溜

管及接头 

工厂预制，不锈钢制作，板厚 1.2mm。满足工艺需

求。 
1套 工业 否  

49 
不锈钢连

接管件 

工厂预制，不锈钢制作，板厚 1.2mm。满足工艺需

求。 
1套 工业 否  

50 

提升机二

次检修平

台及护栏 

工厂预制，现场拼装、80mm×80mm方管制作、铺设

1.5mm花纹板。 
1套 工业 否  

51 
钢架平台

及护栏 

1.H=2.5m； 

2.现场制作、120mm×120mm 方管制作、表面铺设 3mm

花纹板； 

1套 工业 否  

52 油漆 满足本项目设备安装需求，一道底漆、两道面漆 1套 工业 否  

53 
标准连接

附件 
标准件、满足工艺要求。 1套 工业 否  

54 电池叉车 

1.3 吨锂电池叉车； 

2.二节 4 米门架，侧移属具，1.52米货叉； 

3.快充锂电充电机； 

1台 工业 否  

55 铲车 

1.卸载高度 4.5米； 

2.大臂加厚加宽 3 公分厚，配 2.18米宽加大粮食

斗； 

3.4105 增压 120马力发动机； 

4.300型分体变矩器； 

5.2080 型加大行走泵； 

6.轮胎型号 16/70-24； 

7.四轮碟刹金刚桥; 

1台 工业 否  

56 托盘 尺寸 1.2米×1.2米六脚金属托盘，单个重量 25公斤 100个 工业 否  

57 
重金属检

测仪 

1.用途：主要用于快速检测粮食及食品中的重金属元

素含量。 

2.技术原理：X射线荧光光谱法。 

3.仪器具备同时检测稻谷、糙米、大米、小麦、玉米

等粮食样品的镉(Cd)、硒(Se)、砷(As)、铅(Pb)等重

1台 工业 否  



金属元素含量的性能。 

4.测试时间：筛查（一个样品单试验）≤3分钟；准

确定量≤10分钟。 

5.自动进样系统位数:＞50位。 

6.检出限：镉(Cd)≤0.03mg/kg，硒（Se）≤

0.04mg/kg，砷（As）≤0.05mg/kg，铅（Pb）≤

0.05mg/kg。 

7.精密度(含量为 0.2mg/kg 时)： RSD（Cd）≤5%。 

8.探测器：Fast-SDD探测器，能量分辨率≤129eV。 

9.重金属快检仪内置全自动进样系统，进样方式安全

可靠（非机械手进样），进、退效率高。注：投标时

须提供重金属快检仪自动进样系统图片、产品宣传彩

页，未提供的不得分。 

10.重金属快检仪便携性好，仪器整机（含主机和自

动进样系统）无需拆装可直接用三厢小轿车后备箱车

载； 

58 
真空充氮

封罐机 

1.封罐直径 50-140mm； 

2.封罐高度 50-160mm、真空度-0.08MPA； 

3.产量 6-8罐/分钟； 

4.功率：1.5KW； 

5.材质：201不锈钢； 

★6.投标时须提供产品宣传彩页、整机图片及氮气浓

度功能相关的氮气充装包装实用新型专利证书扫描

件。 

1台 工业 是  

59 空压机 

1.功率：3KW； 

2.转速：860rpm； 

3.压力 0.8pa； 

4.储气罐：90L； 

1台 工业 否  

60 制氮机 

1.出气量：20L/min。 

2.纯度值：99%-99.9%； 

3.氮气漏点：-40℃； 

4.压力值 0-0.6mpa； 

1台 工业 否  

61 定量秤 

1.主体材质：201 不锈钢（秤盘 + 机架，耐氮气环

境、防锈、抗轻微腐蚀） 

2.称重范围：30g～2kg 

1台 工业 否  



3.分度值 / 精度：0.1g，定量控制精度 ±0.2g 

4.控制模式：定量下料、自动启停、目标重量预设，

适配制氮机氮气填充联动 

5.输出信号：4‑20mA/RS485，可与制氮机 PLC 系统

通讯联动 

6.工作环境：温度 0℃～45℃，适配制氮机常规工作

工况 

7.结构特点：一体不锈钢机架，可对接制氮机出料

口，支持连续定量称重 

62 
安装及辅

材 

配套采购设备安装需要的相关辅材配件，满足本项目

采购设备安装需求 
1项 工业 否  

63 
电线、电

缆及配件 

配套各设备的电线、电缆及安装相关配件，满足本项

目采购设备安装需求 
1项 工业 否  

64 
场地路面

硬化 

硬化面积 1200平方米、C25 混凝土、厚度 20cm，满

足厂区地面及路面硬化需求 
1项 工业 否  

注：  

1、响应文件“技术要求响应情况表”中所响应内容须如实填写，不得虚假

响应。设备清单技术参数中除★标参数用来评分，其余所有技术参数须满足或优

于采购文件要求，不接受负偏离。 

2、附件图纸为本项目设备安装的厂房平面图,投标人在投标设备时须考虑相

关设备的尺寸、安装及摆放，后续如因设备不能满足安装摆放要求，后果自行承

担。 

（二）、报价要求 

本项目投标报价包含投标产品以及投标产品产生的采购、运输、装卸、人工、

安装、售后、税费等所有费用，即为履行合同的最终价格。 

  



附件图纸：（厂房平面图） 

 



二、商务要求 

序

号 
内容 要求 

1 合同签订地点 祁门县安凌镇人民政府 

2 供货完成时限 合同签订后 120 日历天内完成供货及安装 

3 
货物包装运输

要求 

本项目中涉及商品包装和快递包装的，按照安徽省财政厅、安徽省

生态环境厅、安徽省邮政管理局《关于转发财政部办公厅生态环境

部办公厅国家邮政局办公室关于印发<商品包装政府采购需求标准

（试行）><快递包装政府采购需求标准（试行）>的通知》执行。 

除合同另有规定外，成交人提供的全部货物均应按标准保护措施进

行包装，涉及木质制品及木制包装材料的（含铺垫、支撑、加固设

施设备等），禁止使用和调入松木及其制品。该包装应适应远距离

运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，确保货物安全无损运抵现

场。由于包装不善所引起的货物锈蚀、损坏和损失均由成交人承担。 

4 货物质保期 自验收合格之日起，提供 2年的免费保修服务。 

5 货物售后服务 

1、 本项目设备售后维保严格执行全周期保障要求：质保期内免费 

供货方负责仪器主机及设备控制软件的非人为损坏的免费维修及

配件更换，上门服务费、人工费、差旅费、设备调试费及相关衍生

费用包含在报价内； 

2、 保修期后的设备控制软件升级费用包含在本次报价内； 

3、 供应商须开通 7×24小时专属报修热线，故障报修快速响应， 

远程即时排查指导，如无法解决的，按 24小时内安排工程师到场 

处置。 

4、 设备安装调试完成后，技术培训，内容涵盖仪器操作流程、日

常维护及数据处理方法，使参训人员能够独立、规范地完成测量工

作，并具备基本的故障识别与处理能力；同步交付设备出厂检验合

格证明材料及全套中文技术资料及使用说明文件；因施工、维修操



 

作造成场地或设备损坏，须承担全部修复及赔偿责任。 

6 验收 由采购人组织验收合格 

7 付款 

付款人：祁门县安凌镇人民政府 

付款方式：合同签订后向成交供应商支付合同价款的 40%，成交供

应商须提交银行、保险公司等金融机构出具的预付款保函或其他担

保措施（以上各类机构出具的以担保函、保证保险承担责任的方式

均须满足无条件见索即付条件），项目安装调试完成后验收合格，

向成交供应商支付合同余款。 

8 履约保证金 

1.是否收取履约保证金： 

 □否； √是：合同金额的 2.5 %。 

2.中标人在合同签订前自主选择转账、电汇、支票、汇票、本票、

保险、保函等形式缴纳，如以保函方式缴纳履约保证金的，受益人

和收取单位须为采购人。 

3.履约保证金账户签订合同前由采购单位提供，中标人按投标承诺

履约完成后予以退还。 
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