


第 2 页 共 7 页

采购需求
一、技术要求

（一）、货物需求

序

号

货物

名称
技术参数及要求

数

量

（

单

位

）

所属

行业

是

否

为

核

心

产

品

备

注

1

★遗

体运

输车

一、质保：

1、底盘整车质保：3年或 6万公里；

二、发动机：

1、能源类型：汽油；

2、排量：≥1986ml；

3、功率：≥192kW；

三、变速箱类型：8档手自一体变速箱；

四、底盘/转向：

1、驱动形式：前置后驱；

2、悬架：前：麦弗逊式独立悬挂 ；

后：整齐桥式钢板弹簧非独立悬挂；

3、助力类型：电子助力转向；

4、车体结构：承载式；

五、整车参数：

1、轴距:≥3198mm；

2、车身尺寸：≥5198*1980*1928（mm）；

3、轮距前/后：≥1685/1690mm；

4、最高车速：195km/h；

5、WLTC 综合油耗：9.78L/100km；

6、轮胎：215/70R16；

六、车辆基础配置技术参数：铝合金钢圈/五

2
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连 杆 后 悬 系 统 / 盘 式 制 动 / 定 速 巡 航

/Eco/Sport 驾驶模式/主副驾驶安全气囊/倒

车影像/多功能方向盘/ESP+HBA+RMI+GQ/胎压

监测系统/独立控制前后空调系统/皮质座椅/

主驾六向手动可调座椅/副驾四向手动可调座

椅/双侧手动移门/电动外后视镜/LED 后尾灯

/12 寸显示屏/Car-Link 人机智能交互系统。

乘员人数：4人。

2

★改

装配

置技

术参

数

1、隔断要求为 304 不锈钢材质，厚度 1.0mm，

采用激光切缝加工工艺，确保产品质量及加工

精度；中部观察窗为 CCC 认证钢化玻璃，厚度

3.5mm，窗高中心应与驾驶员视线平行。车辆

行驶时隔板、观察窗不应发出异常噪音。隔板

安装位置应不影响车辆维修。

2、工具箱为 304 不锈钢材质，内部要求配有

20×20mm，304 不锈钢方管骨架。左右两侧正

面用 1.0mm 不锈钢板。可放置随车用品。

3、前后包铺 304 不锈钢花纹底板，厚度 2.0mm。

4、殡仪车应设至少两个 2KG 干粉灭火器（3C

认证），其中一个设置在驾驶区靠近驾驶员座

椅附近，一个设置在遗体舱门附近，采用专用

装置固定。

5、遗体舱冷柜技术参数详见表格。

6、遗体输送装置应能承受不小于 200kg 的质

量负荷。

7、殡仪车的用电设备宜采用与原车同样的车

用电压（12V 或 24V）。如采用不同电压的设

备，其电源插座不可互换，并应采用一种电压

的插头无法插入另一种电压的插座的办法避

免混淆，或者在插座旁设有表示其额定电压的

标贴。

车内所有电气设备、电气装置和开关、插座、

2
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保险装置均应符合国家有关法规标准，使用通

过 3C 质量认证的合格产品。殡仪车内所用电

气设备应符合 QC/T413 的规定。仪车内的电气

系统应与原车的电气系统分开；各个电气系统

应具有独立的过载保护装置，过载保护熔断器

的选用应符合 GB/T31465.3 的规定。仪车的电

气系统静态电流与原车的差值应≤50mA。

8、加装北斗 GPS 双星定位（实时定位，支持

多车云记录轨迹，具超速报警，断电报警，点

火时长统计，停车时长统计，支持手机端电脑

端和网页端查车功能，可多用户分权限管理以

及账号分层管理）

9、加装 AI 语音控制系统（根据需求定时输出

或延时输出，语音控制车辆设备开关，支持离

线语音识别，提供标准化 API 接口，便于后续

集成其他智能设备）。

★遗体舱参数

产品技术项目 车载冷柜技术规格、参数及要求

规格

外部尺寸：长:2.06 米、宽:0.74 米、总高 0.85 米、制冷箱体 0.63

米高)。

内空尺寸：长:1.95 米、宽:0.62 米、高 0.5 米。

外墙 304 不锈钢，厚度 1mm。

内胆 全 304 不锈钢，厚度 1mm。

柜门 304 全不锈钢，双凹门框,三层凸门(超强密封)。

门锁 采用不锈钢舌锁,O 型带拉环不锈钢暗拉拉扣。

担架
圆角全不锈钢下沉式担架(下带 6个尼龙轮),根据人体学和承重设

计,自带不锈钢拉手方便提手并结实耐用,下沉式设计不占用内部

有效空间具有利用空间大特点。
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注：以上★条款须满足或优于询价通知书，否则响应无效。

（二）、其他要求

购买第一年商业保险≥300 万（车上人员险、第三者责任险等）及交强险，

落户手续等相关服务。

质量要求：（1）验收要求：供应商提供的货物须符合国家及行业现行执行

制冷模式 直冷式全球通智能化控制系统，内部除霜系统。

机组配置 上置式风冷散热机组,独立制冷系统，独立控制。

蒸发器 直冷式内藏紫铜盘管蒸发器，无焊点设计。

冷凝器
风冷式丝管冷凝器，静音散热风机(冷凝器及风机异常手机报警提

示并有解决方案)。

保温层 聚氨脂整体高压高温发泡（厚 60 ㎜）密度４0kg/m3。

额定温度
-15℃ 至-30℃(手机和设备上可以调控,带防误操作设定功能和

远程一键恢复设定值,温度异常手机报警提示并有解决方案)。

输入功率 节能型:230W。

电压 12v 转宽电压 150V-220V-250V 都可以工作。

电源
12v 转民用电：160V-220V-250V 范围可以使用(电压异常手机报警

提示并有解决方案)。50Hz。

感温器
多感温探头，可控温度范围 100°C 至-50°C 之间自行调节(探头

异常手机报警提示并有解决方案)。

主机
全封闭抗震防倒压缩机,宽电压工作(压缩机异常手机报警提示并

有解决方案)。

温度控制

智能化控制系统/全球通远程智能控制系统多人手机管理系统，并

可手机和手动设定温度,带防误操作设定功能和远程一键恢复设

定值,自动在电压不稳定时压缩机可自行延时，进行自我保护。自

动检测故障并自带处理方案手机远程报警、手机查看、手机调节。

其他

遗体舱应装置内部照明系统，以方便接运遗体上下车。遗体舱内

所用金属零件应进行防腐处理，部件表面不应有碰伤、毛刺等缺

陷。非金属零件应便于清洁，不易变形、变色。

安装遗体、棺椁固定装置，运程≥20km，固定装置无松动。
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标准，一次性验收合格。（2）供应商应保证货物是全新、未使用过的，完全符

合合同规定的质量、规格、性能和技术规范的要求；具有生产产品质量合格证，

国家有关质量检测部门检测合格、手续齐全且合法的货物；保证所提供的货物经

正确安装、正常运转和保养，在其使用寿命期内须具有符合质量要求和产品说明

书的性能。（3）在货物最终验收后的质量保证期内，供应商应对由于设计、工

艺或者材料的缺陷而发生的任何不足或故障负责，费用由供应商承担。（4）供

应商应保证最终用户在使用中标产品不受第三方提出侵犯其专利权、商标权和工

业设计权的起诉。（5）所供的遗体运输车均采用原厂生产的品牌整车，保持了

原车的高质量和高性能。

（三）、报价要求

包括车辆的供应、运输、培训、质保、交强险、商业险、运输、售后服务、

税费（含车辆发票及车辆购置税等）、利润等全部费用。

二、商务要求

序

号
内容 要求

1 合同签订地点 休宁县民政局

2 供货完成时限 自合同签订之日起 15 日历天完成供货并通过验收。

3
货物包装运输

要求

本项目中涉及商品包装和快递包装的，按照安徽省财政厅、安徽省

生态环境厅、安徽省邮政管理局《关于转发财政部办公厅生态环境

部办公厅国家邮政局办公室关于印发<商品包装政府采购需求标准

（试行）><快递包装政府采购需求标准（试行）>的通知》执行。

除合同另有规定外，成交人提供的全部货物均应按标准保护措施进

行包装，涉及木质制品及木制包装材料的（含铺垫、支撑、加固设

施设备等），禁止使用和调入松木及其制品。该包装应适应远距离

运输、防潮、防震、防锈和防野蛮装卸，确保货物安全无损运抵现

场。由于包装不善所引起的货物锈蚀、损坏和损失均由成交人承担。

4 货物质保期 质保 6万公里或 36 个月（先到为准，自开具售车发票之日起算）。

5 货物售后服务 所售的遗体运输车随车配备“三包”服务卡，用户可在全国各地特
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约维修站享受完备的售后服务。

6 验收 通过采购人验收合格。

7 付款

付款人：休宁县民政局。

付款方式：合同签订后，支付合同价款的 40%为预付款，采购人验

收合格后付清余款。

注:采购人支付预付款前，成交供应商应当提交银行、保险公司、

担保公司等金融机构出具的预付款保函，担保措施生效以及具备实

施条件后支付预付款。

8 履约保证金

1.是否收取履约保证金：

□否； ☑是：合同金额的 2.5%。

2.供应商在合同签订前自主选择转账、电汇、支票、汇票、本票、

保险、保函等形式缴纳，如以保函方式缴纳履约保证金的，受益人

和收取单位须为采购人。

3.履约保证金账户签订合同前由采购单位提供，成交供应商按投标

承诺履约完成后予以退还。
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